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1.ПАСПОРТ ФОНДА ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ

Фонд оценочных средств (ФОС) предназначен для контроля и оценки образовательных достижений обучающихся, освоивших программу учебной практики по профессиональному модулю ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.
ФОС включает контрольные материалы для проведения текущего контроля и промежуточной аттестации в форме дифференцированного зачета.

         ФОС разработаны на основе:

-ФГОС СПО по специальности  35.02.07 Механизация сельского хозяйства
-программы профессионального модуля ПМ.05 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ, ПОДЛЕЖАЩИЕ ПРОВЕРКЕ
Профессиональные и общие компетенции

В результате контроля и оценки результатов освоения программы учебной практики по профессиональному модулю осуществляется комплексная проверка следующих профессиональных и общих компетенций:

	Результаты обучения

(освоенные профессиональные компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	ПК.5.1.    Управлять тракторами категории  « С», «D»
	Текущий контроль в форме:

-устный опрос

-тестовые задания

-письменный опрос 

-зачеты по темам

-контрольные работы по темам

-практические работы 

Выполнение внеаудиторной самостоятельной работы

Промежуточная аттестация: 

-дифференцированный зачет по МДК

-дифференцированный зачет по УП

-экзамен (квалификационный) 

	ПК.5.2. Выполнять работы по техническому обслуживанию тракторов в мастерских и пунктах технического обслуживания.
	Текущий контроль в форме:

-устный опрос

-тестовые задания

-письменный опрос 

-зачеты по темам

-контрольные работы по темам

-практические работы 

Выполнение внеаудиторной самостоятельной работы

Промежуточная аттестация: 

-дифференцированный зачет по МДК

-дифференцированный зачет по УП

-экзамен (квалификационный)

	ПК 5.3. Проводить  ремонт,  наладку  и  регулировку  отдельных  узлов  и  деталей  тракторов
	Текущий контроль в форме:

-устный опрос

-тестовые задания

-письменный опрос 

-зачеты по темам

-контрольные работы по темам

-практические работы 

Выполнение внеаудиторной самостоятельной работы

Промежуточная аттестация: 

-дифференцированный зачет по МДК

-дифференцированный зачет по УП

-экзамен (квалификационный)

	ПК 5.4. Проводить  профилактические  осмотры  тракторов
	Текущий контроль в форме:

-устный опрос

-тестовые задания

-письменный опрос 

-зачеты по темам

-контрольные работы по темам

-практические работы 

Выполнение внеаудиторной самостоятельной работы

Промежуточная аттестация: 

-дифференцированный зачет по МДК

-дифференцированный зачет по УП

-экзамен (квалификационный)

	ПК 5.5. Выявлять  причины  несложных  неисправностей  тракторов
	Текущий контроль в форме:

-устный опрос

-тестовые задания

-письменный опрос 

-зачеты по темам

-контрольные работы по темам

-практические работы 

Выполнение внеаудиторной самостоятельной работы

Промежуточная аттестация: 

-дифференцированный зачет по МДК

-дифференцированный зачет по УП

-экзамен (квалификационный)

	ПК 5.6. Проверять  на  точность  и  испытывать  под  нагрузкой  отремонтированные  трактора;


	Текущий контроль в форме:

-устный опрос

-тестовые задания

-письменный опрос 

-зачеты по темам

-контрольные работы по темам

-практические работы 

Выполнение внеаудиторной самостоятельной работы

Промежуточная аттестация: 

-дифференцированный зачет по МДК

-дифференцированный зачет по УП

-экзамен (квалификационный)


	Результаты 

(освоенные общие компетенции)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	ОК 1. 

Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	Наблюдение за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

Характеристика с места производственной практики.

Результаты, участие в конкурсах профессионального мастерства, фестивалях, смотрах, соревнованиях.

Выполнение творческих и исследовательских работ.



	ОК 2. 

Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	

	ОК 3. 

Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность
	

	ОК 4. 

Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	

	ОК 5.

Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности
	

	ОК 6. 

Работать в коллективе и в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	

	ОК 7. 

Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий;
	

	ОК 8.

Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.
	

	ОК 9.

Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности;
	


3.ФОРМЫ ПРОМЕЖУТОЧНОЙ АТТЕСТАЦИИ ПО ВИДАМ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ
	Элемент модуля
	Форма контроля и оценивания

	
	Промежуточная аттестация
	Текущий контроль

	УП 05.01 Практическая подготовка трактористов категории «С», «D»
	Дифференцированный зачет
	Оценка выполнения  работ на учебной практике


4. КОМПЛЕКТ КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ

Практические задания для текущего контроля успеваемости

	№ 
	Темы и задания для выполнения ПР по учебной практике УП.05.01 Практическая подготовка трактористов категории «С», «D»
Раздел 1. Слесарное и ремонтное дело

	1
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-9
Тема: Безопасность труда, пожарная безопасность и электробезопасность в учебных мастерских
Задание: Ознакомление учащихся с учебной мастерской. Расстановка учащихся по рабочим местам. Ознакомление с режимом работы и правилами внутреннего распорядка в учебных мастерских. Безопасность труда в учебных мастерских и на отдельных рабочих местах. Виды травматизма и его причины. Мероприятия по предупреждению травматизма и приёмы безопасной работы. Правила электробезопасности. Противопожарные мероприятия. Правила отключения электросети. Меры предосторожности при пользовании пожароопасными жидкостями и газами. Правила поведения учащихся при пожаре и пути эвакуации.

	2

	Формируемые ОК, ПК: ОК1-9, ПК 5.3-5.6
Тема: Плоскостная разметка
Задание: Подготовка к разметке деталей. Упражнения в нанесении произвольно расположенных, взаимно параллельных и взаимно перпендикулярных рисок, рисок по заданным углам и построение замкнутых контуров, образованных отрезками прямых линий (квадрата, прямоугольника, треугольника, шестигранника и т.д.), окружностей и их частей. Кернение.

     Разметка контуров деталей по шаблонам. Разметка контуров деталей с отсчетом размеров от кромки заготовки и от осевых линий. Заточка и заправка кернера и чертилки.

	3
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-9, ПК 5.3-5.6
Тема: Рубка металла
Задание: Упражнения в правильной постановке корпуса и ног при рубке. Упражнения в держании молотка и зубила, в действиях при нанесении кистевого, локтевого и плечевого ударов. Рубка листовой стали по уровню губок тисков, по разметочным рискам. Рубка металлов различного профиля, вырубание на плите заготовок различных очертаний из листовой стали. Заточка инструмента.

	4
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-9, ПК  5.3-5.6
Тема: Гибка, правка металла
Задание: Правка полосовой стали на плите. Правка полос, изогнутых по ребру. Правка круглого стального прутка на плите и с применением призм. Проверка по линейке и на плите. Правка с помощью ручного пресса. Правка труб и сортовой стали (уголка). Гибка полосовой стали под заданный угол. Гибка труб. Гибка заготовок по шаблонам и эталонной детали

	5
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, ПК 5.3-5.6
Тема: Резка металла
Задание: Установка полотна в рамке ножовки. Упражнения в постановке корпуса, в держании слесарной ножовки и движению ею. Установка, крепление и резка полосовой, квадратной, круглой стали и труб в тисках по рискам. Резка труб и угловой стали по рискам. Резка труб труборезом. Резка листового материала ручными, рычажными и механическими ножницами.

	6
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, ПК 5.3-5.6
Тема: Опиливание металла
Задание: Упражнения в держании напильника, в правильной постановке корпуса и ног при опиливании. Упражнения в движении напильником и его балансировке при опиливании широких плоскостей. Опиливание плоских поверхностей. Проверка угольником и лекальной линейкой. Опиливание параллельных плоских поверхностей. Опиливание криволинейных выпуклых и вогнутых поверхностей. Проверка радиусомером и шаблоном.

	7
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, ПК 5.3-5.6
Тема: Сверление, развертывание и зенкование
Задание: Упражнения в управлении сверлильным станком. Требования безопасности труда. Упражнения в наладке станка. Упражнения в установке и креплении изделия на столе сверлильного станка. Сверление на станке сквозных отверстий по разметке; сверление глухих отверстий с применением упоров и других приспособлений. Сверление отверстий ручными дрелями. Упражнения в затачивании сверл. Зенкование отверстий под головки винтов и заклепок, зенкование шарнирных соединений Развертывание вручную цилиндрических отверстий.

	8
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, ПК 5.3-5.6
Тема: Нарезание резьбы
Задание: Ознакомление с резьбонарезными инструментами, прогонка их по готовой нарезке. Нарезание наружных резьб на болтах и шпильках. Подготовка отверстий для нарезания резьбы метчиками. Нарезание резьбы в сквозных и глухих отверстиях.  Контроль резьбовых деталей.

	9
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, ПК 5.3-5.6
Тема: Клепка
Задание: Клёпка. Выбор сверла по диаметру заклепок. Сверление и зенкование отверстий под заклепки. Соединение стальных листов в нахлестку однорядными и многорядными заклепочными швами, заклепка с полукруглыми и потайными головками. Проверка качества заклепочных соединений.

	10
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, ПК 5.3-5.6

Тема: Склеивание

Задание: Подготовка деталей к склеиванию. Нанесение клея. Соединение деталей. Фиксация деталей. Сушка изделий. Обработка стыков изделия.

	11
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, ПК 5.3-5.6
Тема: Пайка
Задание: Подготовка деталей к пайке. Пайка мягкими припоями. Пайка обыкновенными паяльниками периодического действия и электропаяльниками швов в накладку, ординарных и двойных фальцев на деталях из цветных и черных металлов. Пайка твердыми припоями. Пайка деталей с нагревом их паяльной лампой, в горне и в электронагревателях. Подготовка притирочных материалов в зависимости от материалов притираемых деталей, назначения и точности притирки. Насыщения притиров абразивами. Притирка на плите деталей с размеров притираемых плоскостей до 30х60 сантиметров. Притирка с целью изучения герметичности соединения, притирка двух сопряженных деталей (конусной и гнезда). Контроль обработанных деталей.

	12
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, 5.4, 5.6
Тема: Разборка машин на сборочные единицы и детали
Задание: Осмотр трактора, проверка его комплектности. Снятие электрооборудования, приборов системы питания, охлаждения и смазки. Снятие двигателя и установка его на стенд для разборки и ремонта. Снятие карданной передачи. Установка рамы на подставку. Снятие переднего и заднего мостов. При необходимости снятие приборов электрооборудования.

	13
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, ПК 5.4, 5.6
Тема: Ремонт типовых соединений и деталей
Задание: Выполнение работ по удалению сломанных болтов и шпилек на резьбовых отверстиях методом высверливания. Ремонт резьбы в отверстиях стальных и чугунных деталей. Ремонт резьбы на валах и осях. Нарезание новой резьбы увеличенного размера. Нарезание резьбы на новом месте. Ремонт шпилек и шпоночных соединений. Ремонт дефектов корпусных деталей.

	14
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, ПК 5.4, 5.6
Тема: Ремонт сцеплений, механизмов управления, тормозов, рессор и амортизаторов
Задание: Разборка муфты сцепления. Дефекты сцепления. Способы и методы их устранения. Ремонт нажимного и промежуточного дисков. Ремонт ведомого диска. Ремонт корпуса подшипника и механизма включения, кронштейнов отжимных рычагов. Технические условия на сборку сцепления. Сборка и регулировка сцепления.

Разборка и дефектовка механизмов управления и подвески. Способы и методы их устранения. Изучить и уметь пользоваться приспособлениями, инструментом и оборудованием применяемым при ремонте механизма управления и подвески. Ремонт вала сошки, рулевых тяг, рычагов, педалей управления. Ремонт шаровых соединений. Сборка механизма управления. Регулировка схождения колес. Разборка и дефектовка рессор. Замена листов рессор. Замена рессорных втулок, центровочных болтов, хомутов, стремянок. Замена втулок амортизатора.

Разборка и дефектовка тормозов. Изучение инструкционно- технологических карт ремонта тормозов и применяемых приспособлений, инструмента и оборудования. Ремонт тормозных лент, колодок, дисков. Замена резиновых манжет, диафрагм, барабанов. Сборка и регулировка тормозов.

	15
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, ПК 5.4, 5.6
Тема: Ремонт тракторных колес
Задание: Дефектовка ступиц и дисков, автотракторных колес. Методы и способы их устранения. Замена шпилек крепления колес. Замена подшипников ступиц колес. Дефектовка шин и камер. Изучение технологического процесса ремонта шин и камер. Местный ремонт покрышек и камер сборки шин.

	16
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, ПК 5.4, 5.6
Тема: Ознакомление с технологией ремонта двигателя и его систем, электрооборудования, трансмиссии, кабин, кузова и навесной системы тракторов
Задание: Дефекты электрооборудования. Методы и способы их устранения. Замена предохранителей. Замена электрических ламп. Замена щёток генератора и стартера. Обнаружение обрыва электрической цепи. 

Дефекты навесной системы тракторов. Методы и способы их устранения. Замена вала нижних рычагов навески. Замена вала и верхних рычагов навески. Ремонт шарнирных соединений навески. Ремонт и замена растяжек. Дефекты гидросистемы тракторов. Методы и способы их устранения. Замена распределителя, насоса, гидроцилиндра.

Замена подшипников и втулок стартера и генератора.

Разборка коробки перемены передач и заднего моста. Дефектовка узлов и деталей КПП и заднего моста. Замена шестерён в КПП и заднем мосту. Ремонт или замена синхронизаторов. Ремонт или замена вилок включения передач. Замена подшипников в КПП и заднем мосту. Сборка КПП и заднего моста.

	17
	Формируемые ОК, ПК : ОК1-9, ПК 5.7
Тема: Ознакомление со сборкой и обкаткой двигателей тракторов
Задание: Установка на раму рессор, заднего и переднего моста, двигателя с КПП, карданной передачи, кабины. Регулировка механизмов. Заправка охлаждающей жидкостью, маслом, тормозной жидкостью и топливом. Запуск двигателя. Опробовать на месте и на ходу. Устранение обнаруженных неисправностей.
Дифференцированный зачет по УП.05.01. Работы выполняются согласно перечня практических заданий с учетом результатов контрольной работы по индивидуальному вождению тракторов


КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ ПРАКТИЧЕСКОГО ЗАДАНИЯ

	№ п.п
	Наименование критериев
	Все-го бал-лов
	Наименование показателей
	Баллы

	1.
	Опорные знания 
	3
	
	

	
	Возможные неисправности
	Причины их возникновения     Способы                         устранения          
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	2.
	Внешний вид
	2
	Комбинезон
	1

	
	
	
	Головной убор
	0,5

	
	
	
	Перчатки
	0,5

	3.
	Организация рабочего места
	2
	Инструмент
	0,5

	
	
	
	Приспособления, съемники
	0,5

	
	
	
	Предохранительные устройства
	0,5

	
	
	
	Местное освещение
	0,5

	4.
	Соблюдение технологии выполнения работ
	3
	Нет замечаний
	3

	
	
	
	Незначительные отклонения, не влияющие на безопасность и качество работы
	2

	
	
	
	Отклонения, влияющие на увеличение времени выполнения работы
	1

	5.
	Применение инструментов и приспособлений
	2
	Инструмент и приспособления используются по назначению и рационально
	2

	
	
	
	Нерациональное использование инструмента и приспособлений
	1

	6.
	Качество выполненной работы
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Незначительные отклонения, не влияющие на качество изделия
	1

	7.
	Соблюдение правил техники безопасности
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Нахождение на рабочем месте неисправного инструмента, нестандартных упоров и подставок, отсутствие страховочных устройств (обучающийся отстраняется от работы и направляется на повторный инструктаж)
	0

	8.
	Соблюдение нормы времени
	2
	Уложился в норму времени (100%)
	1

	
	
	
	Уложился в норму времени (90%)
	2

	
	
	
	Не уложился в норму времени (более 100%)
	0

	9.
	Культура производства
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Беспорядок на рабочем месте в период работы
	0

	
	
	
	Незначительные однократные замечания
	1

	Итого баллов
	20


Ку =0,9 – 19-20 баллов – оценка «5»

Ку=0,8 – 16-18 баллов – оценка «4»

Ку=0,7 – 14-15 баллов – оценка «3»

	№ 
	Темы и задания для выполнения ПР по учебной практике УП.05.01 Практическая подготовка трактористов категории «С», «D»
Раздел 2. Индивидуальное вождение тракторов

	1
	Формируемые ОК, ПК: ОК1-9, ПК 5.1, 5.3, 5.5
Тема: Вождение трактора МТЗ-80, 82
Задания: 
1. Органы управления трактора МТЗ-80, 82. Контрольно-измерительные приборы

2. Запуск двигателя трактора МТЗ-80, 82. Вождение трактора по прямой и с поворотом

3. Вождение трактора МТЗ-80, 82 на повышенных скоростях и по маркерной линии

4. Вождение трактора МТЗ-80, 82 задним ходом, проезд задним ходом через условные ворота

5. Заезд трактора МТЗ-80, 82 задним ходом в бокс

6. Подъезд трактора МТЗ-80, 82 к прицепной и навесной сельскохозяйственным машинам. Навешивание сельскохозяйственной машины на трактор

7. Вождение трактора МТЗ-80, 82 в трудных дорожных условиях

8. Вождение трактора МТЗ-80, 82 в темное время суток

9. Вождение трактора МТЗ-80, 82 с переключением передач с пониженной на повышенную и остановка трактора в заданном месте

1. Остановка и трогание с места трактора МТЗ-80, 82 на подъеме

2. Вождение трактора МТЗ-80, 82 с прицепом по прямой и с поворотом

3. Вождение трактора МТЗ-80, 82 с прицепом: остановка и трогание трактора на подъеме

4. Вождение трактора МТЗ-80, 82 с прицепом: заезд трактора задним ходом в бокс



	2

	Формируемые ОК, ПК: ОК1-9, ПК 5.1, 5.3, 5.5
Тема: Вождение трактора Т-150К
Задания: 
1. Ознакомление с органами управления и контрольными приборами трактора Т-150К. Пуск двигателя. Трогание с места, движение с переключением передач, остановка

2. Разгон-торможение трактора Т-150К у заданной линии

3. Агрегатирование трактора Т-150К с прицепом, заезд в бокс задним ходом

4. Остановка и трогание на подъеме трактора Т-150К

5. Разворот в ограниченном пространстве трактора Т-150К




5. ПРОМЕЖУТОЧНАЯ АТТЕСТАЦИЯ

Промежуточная аттестация  (дифференцированный зачет) проводится в виде выполнения практической работы по разделу 1. Слесарное и ремонтное дело (в соответствии с перечнем практических работ). При этом учитываются оценки за контрольную работу по разделу 2. Индивидуальное вождение тракторов. Общая оценка за дифференцированный зачет выставляется как среднее арифметическое из двух оценок.
Условиями допуска обучающихся к дифференцированному зачету являются выполнение программ учебной практики.

Порядок проведения дифференцированного зачета:

1.
Выполнение практического задания в соответствии с перечнем практических работ.

2.
Оценка выполнения практической работы в соответствии с разработанными критериями.
3.
Вывод комиссии об освоении общих и профессиональных компетенций.

4.
Заполнение протокола дифференцированного зачета по учебной практике с учетом оценок за контрольную работу по разделу 2. Индивидуальное вождение тракторов.
ПЕРЕЧЕНЬ

практических  работ
для проведения дифференцированного зачета 

по учебной практике  УП 05.01.  

	№ п/п
	Наименование работы
	Норма времени
	Примечание

	1.

2.

3.
	Смена колеса с заменой камеры РОУ-6

Смена мембраны тормозной камеры 2ПТС-6

Смена тормозных дисков и регулировка тормозов МТЗ-82


	60 мин.

31 мин.

120 мин.
	Работы выполняются на лабораторных узлах и агрегатах


Порядок выполнения практической работы № 1
	№ п.п.
	Наименование операций
	Примечание

	1.
	Подготовить рабочее место и инструмент
	

	2.
	Зафиксировать разбрасыватель, установить опоры
	

	3.
	Установить домкрат
	

	4.
	Ослабить крепление колеса
	

	5.
	Поднять разбрасыватель и установить подставку
	

	6.
	Открутить гайки крепления колеса
	

	7.
	Снять колесо
	

	8.
	Демонтировать шину и камеру
	

	9.
	Установить новую камеру в шину и собрать колесо
	

	10.
	Накачать шину до определенного значения давления
	

	11.
	Установить колесо 
	

	12.
	Убрать подставку и опустить разбрасыватель
	

	13.
	Окончательно затянуть гайки крепления колеса
	

	14.
	Убрать на место:
-инструмент
-домкрат
-упоры и подставку
	

	15.
	Сдать разбрасыватель и рабочее место
	


Критерии оценки практической работы № 1
	№ п.п
	Наименование критериев
	Все-го бал-лов
	Наименование показателей
	Баллы

	1.
	Опорные знания 
	3
	
	

	
	Возможные неисправности
	Причины их возникновения     Способы                         устранения          
	

	1.1.
	Прокол камеры или повреждение шины
	Наезд на острый предмет
	1

	1.2.
	Нормальное давление в шине колеса
	Повышенный износ шины и        ежедневно сле-
расход топлива                              дить за давлением    
	1

	1.3.
	Правила техники безопасности при замене колеса
	Ровная поверхность, упоры, 
КПП, стояночный тормоз,
исправный инструмент
	1

	2.
	Внешний вид
	2
	Комбинезон
	1

	
	
	
	Головной убор
	0,5

	
	
	
	Перчатки
	0,5

	3.
	Организация рабочего места
	2
	Инструмент
	0,5

	
	
	
	Приспособления, съемники
	0,5

	
	
	
	Предохранительные устройства
	0,5

	
	
	
	Местное освещение
	0,5

	4.
	Соблюдение технологии выполнения работ
	3
	Нет замечаний
	3

	
	
	
	Незначительные отклонения, не влияющие на безопасность и качество работы
	2

	
	
	
	Отклонения, влияющие на увеличение времени выполнения работы
	1

	5.
	Применение инструментов и приспособлений
	2
	Инструмент и приспособления используются по назначению и рационально
	2

	
	
	
	Нерациональное использование инструмента и приспособлений
	1

	6.
	Качество выполненной работы
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Незначительные отклонения, не влияющие на качество изделия
	1

	7.
	Соблюдение правил техники безопасности
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Нахождение на рабочем месте неисправного инструмента, нестандартных упоров и подставок, отсутствие страховочных устройств (обучающийся отстраняется от работы и направляется на повторный инструктаж)


	0

	8.
	Соблюдение нормы времени
	2
	Уложился в норму времени (100%)
	1

	
	
	
	Уложился в норму времени (90%)
	2

	
	
	
	Не уложился в норму времени (более 100%)
	0

	9.
	Культура производства
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Беспорядок на рабочем месте в период работы
	0

	
	
	
	Незначительные однократные замечания
	1

	Итого баллов
	20
	
	


Ку =0,9 – 19-20 баллов – оценка «5»

Ку=0,8 – 16-18 баллов – оценка «4» Ку=0,7 – 14-15 баллов – оценка «3»

Порядок выполнения практической работы № 2

	№ п.п.
	Наименование операций
	Примечание

	1.
	Подготовить рабочее место и инструмент
	

	2.
	Зафиксировать прицеп, установить опоры
	

	3.
	Установить местное освещение
	12 В

	4.
	Открутить болты крепления крышки (или болт хомута)
	

	5.
	Удалить поврежденную мембрану
	

	6.
	Установить новую мембрану
	

	7.
	Установить крышку тормозной камеры
	

	8.
	Закрепить болты крышки (болт хомута)
	3-4 кгс/м

	9.
	Проверить работу тормозной камеры
	

	10.
	Убрать местное освещение, инструмент
	

	11.
	Сдать прицеп и рабочее место
	


Критерии оценки практической работы № 2
	№ п.п
	Наименование критериев
	Все-го бал-лов
	Наименование показателей
	Баллы

	1.
	Опорные знания 
	3
	
	

	
	Возможные неисправности
	Причины их возникновения     Способы                         устранения          
	

	1.1.
	Шипение воздуха из тормозной камеры при нажатом тормозе
	-повреждение мембраны               замена
-ослабло крепление крышки
тормозной камеры                         подтянуть болты     
-повреждены или ослабли 

крепления подводящих 

шлангов                                          подтянуть или 

                                                         заменить
	1

1

1

	2.
	Внешний вид
	2
	Комбинезон
	1

	
	
	
	Головной убор
	0,5

	
	
	
	Перчатки
	0,5

	3.
	Организация рабочего места
	2
	Инструмент
	0,5

	
	
	
	Приспособления, съемники
	0,5

	
	
	
	Предохранительные устройства
	0,5

	
	
	
	Местное освещение
	0,5

	4.
	Соблюдение технологии выполнения работ
	3
	Нет замечаний
	3

	
	
	
	Незначительные отклонения, не влияющие на безопасность и качество работы
	2

	
	
	
	Отклонения, влияющие на увеличение времени выполнения работы
	1

	5.
	Применение инструментов и приспособлений
	2
	Инструмент и приспособления используются по назначению и рационально
	2

	
	
	
	Нерациональное использование инструмента и приспособлений
	1

	6.
	Качество выполненной работы
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Незначительные отклонения, не влияющие на качество изделия
	1

	7.
	Соблюдение правил техники безопасности
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Нахождение на рабочем месте неисправного инструмента, нестандартных упоров и подставок, отсутствие страховочных устройств (обучающийся отстраняется от работы и направляется на повторный инструктаж)


	0

	8.
	Соблюдение нормы времени
	2
	Уложился в норму времени (100%)
	1

	
	
	
	Уложился в норму времени (90%)
	2

	
	
	
	Не уложился в норму времени (более 100%)
	0

	9.
	Культура производства
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Беспорядок на рабочем месте в период работы
	0

	
	
	
	Незначительные однократные замечания
	1

	Итого баллов
	20
	
	


Ку =0,9 – 19-20 баллов – оценка «5»

Ку=0,8 – 16-18 баллов – оценка «4»   Ку=0,7 – 14-15 баллов – оценка «3»

Порядок выполнения практической работы № 3

	№ п.п.
	Наименование операций
	Примечание

	1.
	Подготовить рабочее место и инструмент
	

	2.
	Зафиксировать трактор
	

	3.
	Установить домкрат и ослабить болты (гайки) крепления колеса
	

	4.
	Поднять трактор и установить подставку
	

	5.
	Открутить болты (гайки) и снять колесо
	

	6.
	Снять тормозной барабан
	

	7.
	Снять тормозные диски
	

	8.
	Установку новых дисков производить в обратной последовательности, при этом:
-произвести осмотр и дефектовку деталей
-затягивать болты (гайки) с определенным усилием

	

	9.
	Отрегулировать тормоза
	

	10.
	Проверить работу тормозов
	

	11.
	Убрать рабочее место и сдать инструмент
	


Критерии оценки практической работы № 3
	№ п.п
	Наименование критериев
	Все-го бал-лов
	Наименование показателей
	Баллы

	1.
	Опорные знания 
	3
	
	

	
	Возможные неисправности
	Причины их возникновения     Способы                         устранения          
	

	1.1.
	Плохие тормоза
	Износ накладок                             замена
	1

	1.2.
	Заклинивание колеса
	Обрыв накладки                            замена                    
	1

	1.3.
	Занос трактора при торможении
	Неравномерное срабатывание    замена и устра-

Тормозов правого и левого          нение неравно-
 колеса                                             мерности работы 
	

	2.
	Внешний вид
	2
	Комбинезон
	1

	
	
	
	Головной убор
	0,5

	
	
	
	Перчатки
	0,5

	3.
	Организация рабочего места
	2
	Инструмент
	0,5

	
	
	
	Приспособления, съемники
	0,5

	
	
	
	Предохранительные устройства
	0,5

	
	
	
	Местное освещение
	0,5

	4.
	Соблюдение технологии выполнения работ
	3
	Нет замечаний
	3

	
	
	
	Незначительные отклонения, не влияющие на безопасность и качество работы
	2

	
	
	
	Отклонения, влияющие на увеличение времени выполнения работы
	1

	5.
	Применение инструментов и приспособлений
	2
	Инструмент и приспособления используются по назначению и рационально
	2

	
	
	
	Нерациональное использование инструмента и приспособлений
	1

	6.
	Качество выполненной работы
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Незначительные отклонения, не влияющие на качество изделия
	1

	7.
	Соблюдение правил техники безопасности
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Нахождение на рабочем месте неисправного инструмента, нестандартных упоров и подставок, отсутствие страховочных устройств (обучающийся отстраняется от работы и направляется на повторный инструктаж)


	0

	8.
	Соблюдение нормы времени
	2
	Уложился в норму времени (100%)
	1

	
	
	
	Уложился в норму времени (90%)
	2

	
	
	
	Не уложился в норму времени (более 100%)
	0

	9.
	Культура производства
	2
	Замечаний нет
	2

	
	
	
	Беспорядок на рабочем месте в период работы
	0

	
	
	
	Незначительные однократные замечания
	1

	Итого баллов
	20
	
	


Ку =0,9 – 19-20 баллов – оценка «5»

Ку=0,8 – 16-18 баллов – оценка «4»

Ку=0,7 – 14-15 баллов – оценка «3»
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